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Ausfihrung allgemein

Baukorper

- typengepruifte statische Berechnung der Baukorper

- selbsttragend

- Plattenbauweise n B 45 nach DIN 1045

- Wandstéarke 10 cm

- Sandwichbauweise 10 an Betontragschale, 4 am
Styrofoam, 7 om Vorsatzschale

- Wand- und Bodenplatten bzw. Bodenwanne werden
2u einem monolithischen Baukorper verbunden

- Wannenflachdach aus wu Beton incl. Entwasserung

- mit Bodenplatte oder Installationskeller

- gemeinsamer Sammelerderanschluss fir Bewehrung
und alle elektrisch leitenden Teile nach VDE 0141

- alle Statlonstypen untereinander kombinierbar

- Zwischenwande koénnen beliebig angeordnet
werden

- AuRenanstriche auch m Attika- und Sockelbereich
aus vorgegebener RAL-Farbtonpalette frei wahlbar

- mit Erdreich n Berthrung kommende AuRRenwand-
flachen werden mit Isolieranstrich versehen

- Sonderausfiihrungen auf Anfrage

Dachplatten
Wande
Installationskeller
Tlren
Liftungsgitter
variabler Grundriss

OGP WN
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Ausfuhrung allgemein
Typen
- Typen NFN/NFH/NFT:

- Typen DFN/DFH/DFT:

2 Typenbaureihen mit jeweils 2 verschiedenen Dachausfiihrungen, mit oder ohne Installationskeller
Flachdach ohne Uberstand, AuRenflachen biindig

Flachdach mit allseitigem Uberstand

linker Bereich: Typ NF
rechter Bereich: Typ DF
NFH OFH
NFH DFH mit Koller
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— Standardbreite von 2,98 m (.a.
— Langen sind variabel von 1,78 m bis 8,38 m U.a., jeweils
— lichte Kellertiefe 70 cm.

— Moglichkeit der Kombination mehrerer Fertigteilgebaude

Grundrisse (Male in cm)
(weitere Langen und Breiten auf Anfrage
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Kombinationsanlagen aus mehreren Gebéauden

- die Fertigteilgebdude sind untereinander vielfaltig
kombinierbar

- komplette Unterwerke realisierbar

- flexible Raumaufteilung

- Trafordume werden aus Griinden der Oldichtigkeit
nicht an den Fugen zwischen den Gebauden ange-
ordnet, sondern innerhalb der Rastermafe

- bei Anordnung mehrerer Kabelkeller komplette
Aussparung von Kellerwanden h Schallrdumen, um
das Trassieren der Kabel zu erleichtern

zw. 2,78 m im Lichten

in 60-cm-Schritten
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- Grundung von Kombianlagen auf Fundamentplatte
um unterschiedlichen Setzungen vorzubeugen
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Ausfiihrung
Dachvarianten

- Fertigteilgebdude erhalten grundsatzlich ein Kassettenflachdach ohne Gefalle
- nachtraglich ist der Aufbau verschiedenster Dachformen mdglich.

Flachdach

WEREINI

Satteldach

Walmdach
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Ausfiihrung

WandauBenflichen

Kunststoffputz Waschbeton
nach RAL-Farbkarte Koémung 8- 16

Klinker Strukturputz nach
vorhandenen
Matritzen
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Ausfiihrung

Be- und Entliiftung

- Bellftung entsprechend den Erfordernissen oder der
anstehenden Trafo-Verlustleistung

- stochersichere Liftungsgitter

- zusatzliche Rundumentliiftung zum kontinuierlichen
Aufsteigen der Luft an den Wanden zur Vermeidung
von Schwitzwasserbildung

- Médglichkeit des Einbaus von Unterbeltftungen und
Zuluftschachten mit dem Vorteil des niedrigen
Zuluftschwerpunktes

- Entliftung kann bei Bedarf seitenweise verschlossen
werden

- fur grofRere Entliftungsquerschnitte stehen wandsei-
tig eingebaute Elemente, aber auch Uberdachentliif-
tungen zur Verfligung

Tiirenprogramm

- Netzstationen werden serienmaRig mit Tlren aus
eloxiertem Aluminium E6/EV1geliefert

- nach Erfordernis aus verzinktem Stahlblech n
einwandiger oder doppelwandiger Ausfiihrung

- doppelwandige Ausfiihrung aus Griinden einer
besseren Schall- und Warmedammung mit Flllung
aus Mineralwolle

- Entliftung entweder im oberen oder/und m unteren
Turbereich

- Einbau von Fallenschlossern, Panikverschliissen,
3-Punkt-Verriegelungen entsprechend den VDE- und
EVU-Vorschriften maglich

- weiteres Zubehor, wie Turfeststeller, Cu-Erdungsband
etc., werden mitgeliefert
- Sonderausfiihrungen sind moglich.

oben) Typ 4 (Liftung oben)
g }1&0“) Typ 4 (Liftung unten)
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Ausfiihrung

Zwischenbéden

Installationskeller mit Betonzwischenboden

Installationskeller mit herausnehmbarem Giftterrost-
Zwischenboden

Beton-Zwischenbdden, herausnehmbare Zwischenbdden
oder Gitterrost-Zwischenbdden werden als Bodenvarian-
ten angeboten.

Alle Zwischenbdden haben passgenaue Aussparungen
fir den Aggregateinbau und sind (bis auf die Betonaus-
flhrung) herausnehmbar.

Installationskeller mit herausnehmbarem Zwischenboden,
bei PEHLA-Forderung verriegelt ausgefiihrt

Stand Januar2018 / technische Anderungen volbehalten
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Ausfiihrung

Kabeleinflihrungen Beispiel:

Kabeleinfihrungen (Durchfiihrungséffnungen) der MS-,

NS- und Notstrom-Kabel werden den jeweiligen Erforder-

nissen angepasst, wobei Lage und Anzahl m Kabelkel- e == |
ler variabel sind. -

Die Durchfiihrungséffnungen sind von auflen teilweise
mit selbst klebender Bitumenfolie abgedichtet. Vor der
Einflhrung der Kabel h die Station wird diese Folie an
den erforderlichen Stellen entfernt.

o aaen
nnef

System Hauff ' e

oy F o %g{

HauttKadHurehtiurgen

System Langmatz

System Roxtec

System Nils Brendel
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Schalt- und Transformatorenstationen

Anwendung
fur den Einbau von MS- und NS Schaltanlagen

Spezifische Ausfiihrung

- Montage der E-Anlagen wahlweise mit den entspre-
chenden Aussparungen auf Betonzwischenboden
oder aufgestadndertem Zwischenboden

- Einbau z.B. eines Transformators durch die Tur-
offnung auf vorhandene Profilschienen

- Abstand der Schienen wird dem Radstand des
Jeweiligen Transformatorenfabrlkates angepasst

Fertigteilgebdude Typ NFT 11540 mit Keffer

Schnitt A-A

1,60 | 348
‘ 5,38

- begehbare Bereiche des Transformatorenraumes
kénnen mit feuerverzinkten Gitterrosten ausgelegt
werden

- der als Auffangwanne ausgebildete Kabelkeller wird
bei Oltransformatoren mit einem 6lfesten Anstrich
versehen

- die bauseitige Ausrlstung von Einzelstationen kann
m Werk erfolgen

Schnitt 8-8

233

[
(7]
L]

278
2.9
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Weichenheizstationen

Anwendung

Betonfertigteilgebdude als Weichenheizungsstation fur
die Deutsche Bahn AG werden nach Typenstatik und
EBA-Zulassung h zwei Grundtypen

a) mit Kabelkeller

b) ohne Kabelkeller

n den Ausfuhrungen

- NFN 1/180

- NFN 1/240

-NFT1/180

- NFT 1/240

geliefert.

Spezifische Ausfiihrung

- Gebaudeausstattung und Ausfihrungskriterien sind
m Rahmenvertrag festgelegt

- die Fertigung erfolgt nach den Zelchnungs-Num-
mem:
Eh 00.05.04 NFT 1/180
Elh 00.05.05 NFT 1/240

Weichenheizungsstationen

p—

NN
AP AN

T

ISP

NFT 1/180 NFN 1/180
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Fernmeldestationen und Autobahnkabelhauser

Ausbau der Mobilfunknetze sowie der Leiteinrichtungen

Anwendung Beispiel Fernmeldestation

an Bundesautobahnen zur Unterbringung der technischen
Anlagen eingesetzt

| Telekomraum |

Ausfiihrung
- Ausstattung analog zu Schalt- und Transformatoren-
stationen jedoch in warmegedammter Bauweise

- FuRboden mit ableitfahigem FuRbodenbelag
- Wande in Batterierdumen saurefest beschichtet, die

[Doppelboden |

FuBbdden saurefest gefliest
- speziell fir den Einsatz als Autobahn-Kabelhaus vom
Standard- Typenprogramm abweichende Gebaudegrofien

-Autobahn-Kabelhduser mit einbruchsicherer Spezialtiir

Beispiel Autobahnkabelhaus

MIPOLAM 310

o ¥

554

5,00
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Wasser- und Abwasserpumpstationen

Anwendung

- zur schnellen und zuverldssigen Sicherung der
Wasser- und Abwasserversorgung in Kommunen,
Wohnanlagen, Krankenhausern, Behoérden, Industrie
und Landwirtschaft

- Pumpenanlagen, Steuerungen, Schaltgerate, Be-
leuchtung, Bellftung und Heizung kénnen m Werk
vormontiert werden

- nach Transport zur Baustelle und Montage auf
bauseitige Fundamente kdnnen derartige Anlagen
sofort an das Netz angeschlossen werden

Druckerhbhungsanlage fiir Trinkwasser Typ NFN

Kombination mit Schachtbauwerk
- Fertigteilgebaude lassen sich mit Schachtbauwerken

aus unserer Produktion kombinieren

schneller und durch kurze Baustellenvorhaltung
kostenguinstiger Aufbau kompletter Systeme mit
Trinkwasserspeicher und Druckerhdhungsanlage
oder Schmutzwassersammelschacht mit Abwasser-
pumpstation

- Schachtbauwerke werden in ihren Abmessungen den

Gebauden angepasst
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Betonhauser

Anwendung

- als Gebaude fur Bahnibergangssicherungsanlagen
- als Funkkabine

- als Schaltschrank

- als Kompressorumhausung

- als Pumpengebaude

- Geratehaus

spezifische Ausfiihrung

- mit oder ohne Bodenplatte

- direkt auf Flachenfundamente oder Sehachtdecken

montierbar

Fertigteilfundamente siehe Kapitel SONDERELEMENTE

- Kabeleinflihrungsschachte siehe Kapitel KABEL TIEFBAU

- Uberstehendes Betonwalmdach aus wu Beton

- Umfassungswande 70 mm dick

- Zugangstur stirnseitlg angeordnet

- Be- und Entliftung Uber Liftungsoffnungen h der Tir
und in den Wéanden

Abmessungen
Oa L/BH =281 x 164 x 263 m
i.l. 1bh =267 X150 x2,35 m

PS 2671150 fiir den Einsatz als Pumpstation

\

Pumpstation

- mit Kunststoffreibeputz oder Klinkerfassade

- Dammung der Auflenwande mit Styropor-
Dammplatten moglich

- Dachdammung innenseitig

- Dachentwasserung Uber zwei Regenfallrohre

- Offnungen im Boden fiir Medieneinfiihrungen oder
als Sehachteinstieg nach Wunsch

- Stahlblechtlir am Gebaude stirnseitig angeordnet,
doppelwandig, einfliglig

-Anstrich Im Farbton nach Wahl, Baurichtmaf}
BxH1000x2125mm

- Beluftung Uber Kunststoffliftungsgitter im unteren
Turbereich

- Entliftung Uber zwei Luftungselemente 150 x 300
mm, Aluminium, mit Insektengaze, in der der Tur
gegeniberliegenden Querwand

BU-Haus

- Fertigung nach BZA-Zeichnungs-Nr. S 1881.01.4 und
$1881.02.1

- fir die Unterbringung der technischen Einrichtungen
von EBUT-Bahnslcherungsanlagen

- AufRenfassade n Sichtbeton bzw. mit AuRenanstrich

- Stahltlr, verzinkt, BRM B x H600 x 1850 mm, nach
BZA-Zelchnung S 4301.02.2

- auf Wunsch abweichend mit B = 800 nm

- Beluftung Uber Luftungsschlitze in der Tur

- Entliftung Ober Aluminium-Liftungselement 30 x 30 amn
in der der Tur gegenuberliegenden Stirnwand

- als Systembefestigung sind feuerverzinkte Anker-
schienen eingebaut

- Offnungen zur Medieneinfiihrung im FuRboden

- ein Klapptisch vormontiert

- Elektroinstallation entsprechend BZA-Zeichnung
S 1881.01.4

- optional Elngangspodestplatte 100 x 60 x 12 am mit
feuerverzinktem Gitterrostabtritt 60 x 40 cm

f

;
!
'

KABELKELLER KABELKELLER

Funkhaus

- Fertigung nach BZA-Zeichnungs-Nr. Dfz. 2.550.601 a
2.550.602 b, 2.550.602 d, 2.550.602 f, 2.550.603 Cin
schlusselfertiger Ausfiihrung

- bauliche Konstruktion analog BU-Haus

- abweichend Bodenausparungen gemaf Zeichnungs-
Nr. 2.550.602 b

- Elektroinstallation laut Zeichnung-Nr. Dfz 2.550.602 b

- optional Gummi-Isoliermatte 1500 x 2670 mm

Stand Januar 2018 / technische Anderungen vorbehalten
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Nachrichtenschrank

Anwendung

- ideal fur geringe Platzverhaltnisse, unauffallig in jeder
Umgebung

- als Umhausung von kleinen Schaltschrankkomponenten

- Kompressorenumhausung

Grundriss

Schnitt A-A

om
80 cm

]
iy

120 cm

140 ¢m

- als kleiner Lagerraum
- im Bahnbereich als Schmiermittelbox
- Umsetzen des Gebaudes jederzeit problemlos moglich

138 cm

Wl W . :."),": ’ ‘-‘/ 3

spezifische Ausfithrung

- Pultdach

- Rickwand ist 10 an stark

- Seitenwande konisch 10-12 an

- Vorderfront komplett durch eine do pelflliglige
Stahlblechtur verschlossen

- auf Wunsch 1-fliglige Stahltir

- 10 an starker Boden, bei Erfordern s mit Offnungen
zur Medieneinfuhrung

- Be- und Entluftung Uber 4 Liftungsé nungen 0 70 mm

- AuRenfassade in Sichtbeton, Kunst toffreibeputz oder
Verklinkerung

Stand Januar 2018/ technische Anderungen vorbehalten
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Montage

Erdung und Baugrube

MIT Verlegung der Potentialerde
n 2 Ringlagen

OHNE Verlegung der Potentialerde

verzinkter Bandstahl
30 x 3,5

K
oo
o

50
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>

37

L
<

10 cm Kiesschicht
Kérung 7-25 mm

77

0] L
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Montage

Voraussetzungen

- Lieferung per LKW-Tieflader

- Befahrbarkeit der Zuwege von der
nachsten Bundesstralle bis zum
Aufstellplatz muss flir Schwerlast-
fahrzeuge/schweres Montagegerat
(Radlast von 60 kN) gegeben sein

- am Aufstellplatz ist ausreichender
Raum flir Rangierbewegungen
bzw. die Montage und den
Schwenkbereich des Kranes zu
gewabhrleisten

- eine Haftung durch b + f fiir
Schaden am Fahrboden und an
unterirdischen Anlagen ist ausge-
schlossen

Bauseitige Leistungen

- Vermessen und Abstecken der
Aufstellplatze

- Notwendige Vorbereitung der
Baustelle (Verdichten des Plan-
ums, Einbringen einer ca. 10 an
Kiesschicht, ggf. notwendige
Fundamente mit ausreichender
Festigkeit, mind. B 25).

Bitte beachten Sie die nebenstehend
angegebenen Fahrzeugprofile, Rad-
lasten und Wenderadien.

Fahrzeugprofile, Radlasten, Wenderadien

Transportfahrzeug
Max. Achslast 120 KN
Eigenlast 150 KN
Wenderadius (min.) 22 m
-
O 0).{C

-—4,40—

60/80 Mp

Max. Achslast 120 KN
Eigenlast 600 KN
Wenderadius (min.) 15 m
Stationen Typ 180 - 480
100 Mp

Max. Achslast 120 KN
Eigenlast 750 KN
Wenderadius (min.) 20 m
Stationen Typ 540 - 660
140 Mp

Max. Achslast 120 KN
Eigenlast 800 kN
Wenderadius (min.) 25 m
Stationen Typ 720 - 780
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